Brand- und Explosionsschutz

Absauglosungen fur brennbare & explosive Staube

ULMATEC

Absaugtechnik




Uber ULMATEC

ULMATEC ist Entwickler und Hersteller professioneller Absaugsysteme und deren Zubehor
fur industrielle Prozesse wie z.B. Schleifen, Schweif3en, Sagen, Schneiden, Entgraten, Frasen
uvm. Hier fallen unterschiedlichste Materialien an, die nicht selten gesundheitsschadlich
sind.

Absaugsysteme von ULMATEC filtern Medien wie z.B. Rauch, Staub, Granulat, Spane oder
Flussigkeiten - sicher und zuverlassig. Das modulare Baukastensystem bietet mittlerweile
Uber 2,5 Mio. Produktvarianten und ermaglicht so lhre individuelle Absauglosung fir zahl-
reiche Anwendungen.
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Grundlagen Explosionsschutz

In vielen Wirtschafts- und Industriebereichen wird mit brennbaren Stoffen in Form von Gasen, Dampfen, Ne-
beln oder Stduben umgegangen. Diese Stoffe kénnen im richtigen Mischungsverhéltnis zu Luft/Sauerstoff
und einer wirksamen Zindquelle heftige Explosionen auslosen. Hierbei kdnnen Personen verletzt, Gebaude
und Anlagenteile zerstort, sowie weitere brennbare Stoffe entzlindet werden.

Voraussetzungen fiir eine Explosion
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Richtlinien, Gesetze, Bestimmungen

Alle Aspekte des Explosionsschutzes werden in der EU durch die sog. ATEX-Richtlinien geregelt. Grundsatz-
lich wird hier zwischen Beschaffenheit (Hersteller) und Betrieb (Arbeitsschutz] unterschieden. Beide Parteien
haben diese Richtlinien zu befolgen. Weiterhin sind erganzende Vorgaben des Herstellers unbedingt einzuhal-
ten um einen sicheren Betrieb zu gewahrleisten, da jeder Anwendungsfall durch unterschiedliche Parameter
einzeln zu betrachten ist.

EG-Richtlinie 2014/ 34 / EU (ATEX 114) 1999 / 92 / EG (ATEX 137)

Betroffener Hersteller Betreiber

Umsetzung Explosionsschutzprodukte- Als Teil der Betriebssicherheitsverordnung
in Deutschland verordnung (11. ProdSV) (BetrSichV), in Kraft seit 03.10.2002

Gefahrstoffverordnung (GefStoffV)



Das Prinzip unserer ATEX-Anlagen:

Im Gegensatz zu anderen Absaugsystemen verhindern wir gefahrliche Explosionen und Staubbrande bevor
sie entstehen (primarer Ex-Schutz). Verschiedene Abscheide-, Filter- und Loschebenen .entscharfen” das
explosive Material sicher und zuverlassig. Daher bendtigen Absauganlagen von ULMATEC keine herkomm-
lichen Ex-Schutz-Komponenten, wie Rickschlagklappen, Berstscheiben oder Schnellschlussschieber, deren
Neuanschaffung nach einer Explosion mehrere tausend Euro betragen kann.

Dieses einzigartige Verfahren haben wir zusammen mit deutschen Maschinenbauern entwickelt und konnen
unsere modularen Anlagen auf diese Weise bis zu 30% gunstiger fertigen, ohne Abstriche in Sicherheit und
Qualitat zu machen. Neben der Effektivitat unserer Systeme liegt unser Fokus auch auf der Wirtschaftlichkeit,
die u.a. auf niedrigen Betriebs- und Folgekosten, sowie unserem hohen Qualitatsstandard basiert.

Priméarer Explosionsschutz Bildung explosionsfahiger Atmospharen vermeiden

Sekundarer Explosinsschutz Zindung explosionsfahiger Atmospharen vermeiden

Tertiarer Explosinsschutz Auswirkungen einer Explosion beschranken

- www.(ULMATEC).com
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Das ULMATEC Explosionsschutz Prinzip

Praventiv Konstruktiv
Vorabscheider Funkenerkennung mit Loschmitteleindisung
Hohe Luftgeschwindigkeit im Rohr > 20m/s Automatische Abschaltung

Unterdruck- und Volumenstromiberwachung
Precoat-Einheit (Filterschutz)

Automatische Abreinigung (offline)

Motor nach ATEX Zone 22

Bauweise: Zindquellenfrei und leitfahig

Keine Ex-Zonen wahrend Betrieb

Sollte trotz aller praventiver Mafinahmen ein Funke in die Filtereinheit gelangen, wird die automatische Losch-
mitteleindUsung durch den Funkensensor aktiviert und die Anlage abgeschaltet, um die Sauerstoffzufuhr zu
blockieren.



Trockenabhsaugung

Bei einer Trockenabsaugung wird das Material Uber ein Erfassungselement (z.B. Absaugarm] direkt erfasst
und Uber ein stromungsoptimiertes Rohrsystem in den Zyklonvorabscheider geleitet. Hier kann bereits ein
Grofiteil des Staubes ausgetragen werden. Der restliche Feinstaub wird durch verschiedene Filtermedien
vollstandig abgeschieden. Bei 6ligen oder schmierigen Materialien nutzen wir zusatzlich eine Precoat-Ein-
heit, welche die Filter in regelmafBigen Abstanden mit einer Schutzschicht behaftet, um den gewinschten
Abscheidegrad zu gewahrleisten und das Zusetzen/Verkleben der Filter zu verhindern.

Ablagerungen in Rohrsystem und Anlage werden durch eine konstante Luftgeschwindigkeit von >20m/s ver-
mieden (Uberwachung durch Unterdruck- und Volumenstrommessung). Alle Anlagenteile verbauen wir au-
Berdem ziindquellenfrei, ATEX-/TUV-konform und komplett leitfahig (zonenfreier Betrieb). Sollte trotzdem ein
Funke die Filtereinheit erreichen, l6sen Sensoren automatisch die integrierten Léschvorrichtungen (Pulver
oder CO2J aus und die Anlage schaltet sich ab.

Nach Auslosen der Loschvorrichtung, muss die Anlage lediglich gereinigt und die verbrauchte Ldschflasche
ersetzt werden. Im Gegensatz zum tertiaren Explosionsschutz werden keine Anlagenkomponenten bescha-
digt, da es gar nicht erst zu einer Explosion kommt.

Austragsmoglichkeiten lhre Vorteile

@ Eimer (div. GroBen) @ Geringes Investitionsvolumen durch praventive Mafinahmen
@ Behalter (opt. mobil] m Geringe Folge-/Unterhaltskosten

@ Zellenradschleuse @ Kompakte Bauweise trotz Loschvorrichtungen

® Forderschnecke @ Geeignet fur grof3e Staubmengen

@ Direkt Uber Rohrsystem

- www.(ULMATEC).com



Industrieentstauber [EP mit seitlichem Zyklonvorabscheider und Eimer-Austrag
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Highlights

@ Kostenersparnis bis zu 30%

@ Anlage komplett leitfahig und ziindquellenfrei

@ Niedrige Energiekosten durch abreinigbare Dauerfilter

@ Luftstromiberwachung

@ Geringe Stellflache

® Grofle Revisionstlr (Wartung, Reinigung]

@ Einfache Entleerung des Austrags

@ Keine teuren Ex-Schutz-Komponenten
(Ruckschlagklappen, Schnellschlussschieber)

Geringe Wartungskosten

VON BIS

0,95 kW 110 kW
1.500 m3/h > 70.000 m3/h
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Optionen

@ Precoat-Einheit ® H-14 Nachfilter

@ /yklonvorabscheider @ Aktivkohlefilter

@ Standfufle, Staplerlaschen, Rader @ Sonderschallschutz

@ Schnittstellen links oder rechts ® [ndividuelle Anlagenfarbe

@ Verschiedene Steuerungen (mehrsprachig)

@ Verschiedene Austragsmaglichkeiten

Anlagenkomponenten

Sonderschallschutz

Verdichter —

; . St
Motor Zone 22 opt. I:I euerung

Nachfilter H-14

Abreinigung

Zyklonvorabscheider opt. Filter

Revisionstlr

Loschflasche/-klappe opt.

Austrag




Nassabsaugung

Der Nassabscheider NAS ist pradestiniert fiir das Abscheiden all jener Stoffe, die sich nicht oder nur schwer
in einem Trockenverfahren abscheiden lassen. Bei der Bearbeitung von Aluminium bspw. entstehen explosive
Staube, welche sicher gebunden und abgeschieden werden missen.

Das Material gelangt Gber den Ansaugstutzen in den Mischer, wo es in einem erzeugten Wasserwirbel gebun-
den und Uber einen Behalter oder Ablasshahn ausgetragen werden kann. Die abgesaugten Staube durchlau-
fen eine Mehrphasenfiltration und werden zuverlassig abgeschieden. Die gereinigte Luft kann anschlieend
wieder in den Raum zurickgefthrt werden.

Optimal abgestimmte Komponenten garantieren dabei maximale Leistung, bei geringem Energieverbrauch.
Dies macht den Nassabscheider von ULMATEC zu einer der sichersten Losungen im Umgang mit entflamm-
baren oder explosiven Materialien. Entdecken Sie alle Funktionen und Vorteile in unserem Produktvideo unter
www.ulmatec.de/nas.

Kugelablasshahn Flullstandsensoren Wasserzulauf, Fullstand aufien

— www.(ULMATEC).com



Nassabscheider NAS mit Ablasshahn und H-Line Steuerung
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Highlights

Modulares Baukastensystem

Verschiedene Leistungsgrofien

Geringe Stellflache

Grofe Revisionstir (Wartung, Reinigung])

Einfache Entleerung des Austrags

Geringer Energie-/Wasserverbrauch
Wasserberihrende Teile aus rostfreiem Edelstahl
Automatische Wasserstandskontrolle und Beflillung
Geeignet fur explosive Staube (z.B. Aluminium]

Edelstahlstaube mit RuckluftfUhrung maglich

VON BIS

1,1 kW 22 kW
1.500 m3/h 30.000 m3/h
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Optionen

@ StandfiBe, Staplerlaschen, Rader
@ Schnittstellen links oder rechts
@ Verschiedene Steuerungen [mehrsprachig)

® Austrag Uber fahrbaren Behalter oder Ablasshahn

Anlagenkomponenten

ULMATEC
Absaugtechnik

H-14 Nachfilter
Aktivkohlefilter
Sonderschallschutz

Individuelle Anlagenfarbe

Aktivkohlefilter

Nachfilter H-14

Motor

Verdichter

Edelstahl-Metallgestrick

Sonderschallschutz

Mischer

Steuerung

Revisionstir

Staplerlasche

Fahrbarer Behalter

Fullstandssensoren

Konus

20









Grundlagen Brandschutz

Brande stellen eine Gefahr fur Mitarbeiter, Sachwerte und nicht zuletzt auch fur die Existenz eines Unterneh-
mens dar. Sie entstehen gleichermafien wie Explosionen durch die Kombination von Luft/Sauerstoff, brenn-
barem Material und einer wirksamen Zindquelle.

Brennbare Stoffe

Zu den brennbaren Staubarten zahlen u.a. Holz, Faserstoffe, Kunststoffe, Harze, Alyminium, Edelstahl und
sonstige Metalle sowie deren Legierungen. Verunreinigungen des Materials durch Ole, Emulsionen, Fasern
oder Farbreste erhohen das Brandrisiko zusatzlich.

Ziindquellen

Madgliche Zindquellen konnen heifle Oberflachen oder Partikel, heile Gase, mechanisch erzeugte Funken,
statische Elektrizitat, Flammen oder exotherme Reaktionen einschlief3lich der Selbstentziindung von Stauben
sein. Das Einbringen einer Zindquelle ldsst sich nicht vollstandig vermeiden und stellt somit eine permanente
Gefahr dar.

= www.(ULMATEC).com
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Richtlinien & Bestimmungen

Richtlinie Betroffener

DIN EN IS0 Sicherheit von Maschinen - Brandschutz Betreiber
19353:2016-07

VDI 2263 Blatt 6 Brand- und Explosionsschutz an Entstaubungsanlagen Betreiber
VDS 3445 Brandschutz an Entstaubungsanlagen Betreiber
TRGS 800 Brandschutzmafinahmen Betreiber

Im Gegensatz zum Explosionsschutz, welcher Uber die gesetzlichen ATEX-Richtlinien klar geregelt ist, gibt
es fur den Brandschutz keine eindeutigen Regelungen, wodurch die Verantwortung im Rahmen der Arbeits-
und Produktionssicherheit beim Betreiber liegt. Unter diesem Gesichtspunkt empfehlen wir daher den Ein-
satz geeigneter Filteranlagen fur alle brandgeféhrdeten Staubarten.

Brennverhalten & Brennzahlen

Das Brennverhalten wird in Brennzahlen von eins bis sechs angegeben und erlaubt eine grobe Abschatzung,
wie sich ein abgelagerter Staub entzindet und nach der Entziindung verhalt.

BZ 1: Kein Anbrennen (Kochsalz)

BZ 2: Kurzes Anbrennen und rasches Ausléschen (Weins&ure)

BZ 3: Ortliches Brennen oder Glimmen ohne Ausbreiten (Milchzucker)
BZ 4: Ausbreiten eines Glimmbrandes (Tabak)

BZ 5: Ausbreiten eines offenen Brandes (Schwefel)

BZ 6: Verpuffungsartiges Abbrennen (Schwarzpulver)

24



Sicherheit fiir Betreiber

Um im Ernstfall abgesichert zu sein, empfehlen wir eine Gefahrenbeurteilung durch einen akkreditierten
Brand- und Ex-Schutzbeauftragten bspw. durch TUV, DEKRA oder Ihrer Versicherung.

Sollte es trotz aller Mafinahmen durch Einsaugen eines Funkens zu einem Brand kommen, finden Sie eine de-
tailierte Anleitung zum Verhalten im Brandfall direkt an der Anlage oder der zugehdrigen Betriebsanleitung.
Zusatzliche Sicherheit bieten unsere optionalen Branschutzvorrichtungen wie eine automatische Loschmit-
teleindUsung, Rauchmelder oder eine Loschklappe zur manuellen Loschung.

Empfohlene Mainahmen

@ Gefahrenbeurteilung durch akkreditiertes Unternehmen oder internen Sicherheitsbeauftragten
@ Bedienung der Anlagen nur durch geschultes Personal

@ Regelmafige Brandschutzibungen

@ Bereithalten einer Ersatz-Loschflasche

@ Jahrliche Wartung und Reinigung der Anlage

® RegelmaBige Entleerung des Austrags

= www.(ULMATEC).com



Das ULMATEC Brandschutzprinzip

Praventiv

ULMATEC

Absaugtechnik

Konstruktiv

Vorabscheider

Hohe Luftgeschwindigkeit im Rohr > 20m/s
Unterdruck- und Volumenstromiberwachung
Precoat-Einheit (Filterschutz)

Automatische Abreinigung (offline)

Motor nach ATEX Zone 22

Bauweise: Zindquellenfrei und leitfahig

Léschklappe in Revisionstir (man. Léschung]
C-Anschluss zur Flutung der Anlage
Rauchmelder (optisch, thermisch)
Automatische Abschaltung

Bauweise ziindquellenfrei und leitfahig

Funkenerkennung und Loschmitteleindisung:
Wasser, Pulver, CO2

26



Konstruktive BrandschutzmaBBnahmen

In Absauganlage
Lampe

'
Steuerung *®

¢
@ Hupe
@ e 6 |

@

Funken-
C-Rohr erkennung

Absperrschieber

Feuerloscher

= www.(ULMATEC).com



In Rohrsystem

ULMATEC
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Lampe
'
Steuerung ‘.’ ’,
ik Hupe
@ i
S -@ |
B ) @ U
""""""" 7 Ce
Loschdisen
Funkenelrkennung

Wasser-
eindlsung

Druck- Wasserzuleitung
erhohung I I
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ULMATEC Brandschutzstufen

Brandschutzmalinahmen muissen getroffen werden, wenn die Gefahr besteht, dass durch eingesaugte Zind-
quellen Filterbrande entstehen konnen. Durch ULMATEC Loschsysteme konnen Funken bereits im Rohrsys-
tem detektiert und geloscht werden oder in der Filteranlage selbst durch zusatzliche Loschvorrichtungen.

Loschklappe Rauchmelder
fur manuelle Loschung innerhalb der Anlage

. www.(ULMATEC).com
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Funkenerkennung
&

Zundquellenfreie
&
leitfahige Bauweise

Loschmitteleindlsung

6

Filterbeschichtung
durch
Precoat-Einheit
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Trockenabsaugung

Bei einer Trockenabsaugung wird das Material durch ein Erfassungselement (z.B. Absaugarm) direkt erfasst
und Uber ein stromungsoptimiertes Rohrsystem in einen Vorabscheider geleitet. Hier kann bereits ein Grof3teil
des Staubes ausgetragen werden und das Eindringen moglicher Funken verhindert werden. Fur zusatzliche
Sicherheit sorgen Sensoren im Rohrleitungssystem, durch welche die automatische Léschmitteleindisung
sowie ein Schlieflen des Absprerrschiebers ausgelost werden.

Der restliche Feinstaub wird durch verschiedene Filtermedien vollstandig abgeschieden. Bei 6ligen oder
schmierigen Materialien, nutzen wir zusatzlich eine Precoat-Einheit, welche die Filter in regelmafligen Ab-
standen beschichtet um den gewiinschten Abscheidegrad zu gewahrleisten.

Ablagerungen in Rohrsystem und Anlage werden durch eine konstante Luftgeschwindigkeit von > 20m/s ver-
mieden. Alle Anlagenteile verbauen wir auf Wunsch auBlerdem ziindquellenfrei, ATEX-/TUV-konform und
komplett leitfahig. Sollte trotzdem ein Funke die Filtereinheit erreichen, losen Sensoren automatisch die inte-
grierten Loschvorrichtungen aus und die Anlage schaltet sich ab.

Austragsmoglichkeiten Vorabscheider

® Eimer (div. GroBen) Zyklon seitlich ZVS

@ Behalter (stationdr, mobil) Zyklon integriert ZVM
@ Zellenradschleuse Zyklon tangential ZVA
@ Forderschnecke Materialvorabscheider MVA

Wasservorabscheider WVA

@ Direkt Uber Rohrsystem

- www.(ULMATEC).com



Brandschutz Optionen

@ Precoat-Einheit

@ Funkenmelder

@ Ldschmitteleindisung

® Rauchmelder

@ Absperrschieber

® Loschklappe (man. Léschung]

@ C-Anschluss (Flutung)

T
“H—»_;-mn
Ugtechni
-

Automatische Loschmitteleindlsung

ULMATEC
Absaugtechnik

lhre Vorteile

Geringes Investitionsvolumen durch praventive Mafinahmen

Geringe Folge-/Unterhaltskosten

Kompakte Bauweise trotz Loschvorrichtungen

Geeignet fur grofle Staubmengen

Absperrschieber

32



Highlights

@ Kostenersparnis bis zu 30%

@ Niedrige Energiekosten durch abreinigbare Dauerfilter
@ Geringe Stellflache

® Grofe Revisionstir (Wartung, Reinigung]

@ Einfache Entleerung des Austrags

@ Geringe Wartungskosten

VON BIS

0,95 kW 110 kW
1.500 m3/h > 70.000 m?3/h

LEISTUNG




Optionen

® Precoat-Einheit

@ /yklonvorabscheider

@ Standfufle, Staplerlaschen, Rader

@ Schnittstellen links oder rechts

® Verschiedene Steuerungen (mehrsprachig)

@ Verschiedene Austragsmaglichkeiten

Anlagenkomponenten

Sonderschallschutz

Motor & Verdichter

Nachfilter H-14

ULMATEC
Absaugtechnik

H-14 Nachfilter

Aktivkohlefilter
Sonderschallschutz

Individuelle Anlagenfarbe
Anlage zindqullenfrei & leitfahig

Luftstromiberwachung

Rauchmelder opt.

Steuerung

Zyklonvorabscheider opt.

Austrag

Abreinigung

Revisionstlr

Filter

Loschflasche/-klappe opt.

34



Nassabsaugung

Der Nassabscheider NAS ist pradestiniert fiir das Abscheiden all jener Stoffe, die sich nicht oder nur schwer
in einem Trockenverfahren abscheiden lassen. Bei der Bearbeitung von Aluminium bspw. entstehen explosive
Staube, welche sicher gebunden und abgeschieden werden missen.

Das Material gelangt Gber den Ansaugstutzen in den Mischer, wo es in einem erzeugten Wasserwirbel gebun-
den und Uber einen Behalter oder Ablasshahn ausgetragen werden kann. Die abgesaugten Staube durchlau-
fen eine Mehrphasenfiltration und werden zuverlassig abgeschieden. Die gereinigte Luft kann anschlieend
wieder in den Raum zurickgefthrt werden.

Optimal abgestimmte Komponenten garantieren dabei maximale Leistung, bei geringem Energieverbrauch.
Dies macht den Nassabscheider von ULMATEC zu einer der sichersten Losungen im Umgang mit entflamm-
baren oder explosiven Materialien. Entdecken Sie alle Funktionen und Vorteile in unserem Produktvideo unter
www.ulmatec.de/nas.

Kugelablasshahn Flullstandsensoren Wasserzulauf, Fullstand aufien

= www.(ULMATEC).com



Nassabscheider NAS mit Ablasshahn und H-Line Steuerung

ULMATEC

Absaugtechnik
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Highlights

@ Modulares Baukastensystem

Verschiedene Leistungsgrofien

Geringe Stellflache

Grofe Revisionstir (Wartung, Reinigung])

Einfache Entleerung des Austrags

Geringer Energie-/Wasserverbrauch

Wasserberihrende Teile aus rostfreiem Edelstahl

Automatische Wasserstandskontrolle und Beflillung
Geeignet fur explosive Staube (z.B. Aluminium]

Edelstahlstaube mit RuckluftfUhrung maglich

VON BIS

1,1 kW 22 kW
1.500 m3/h 30.000 m3/h
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Optionen

@ StandfiBe, Staplerlaschen, Rader
@ Schnittstellen links oder rechts
@ Verschiedene Steuerungen [mehrsprachig)

® Austrag Uber fahrbaren Behalter oder Ablasshahn

Anlagenkomponenten

ULMATEC
Absaugtechnik

H-14 Nachfilter
Aktivkohlefilter
Sonderschallschutz

Individuelle Anlagenfarbe

Aktivkohlefilter

Nachfilter H-14

Motor

Verdichter

Edelstahl-Metallgestrick

Sonderschallschutz

Mischer

Steuerung

Revisionstir

Staplerlasche

Fahrbarer Behalter

Fullstandssensoren

Konus
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Unser Service

Als Hersteller und Entwickler ganzheitlicher Absauglosungen planen, fertigen, prifen und montieren wir un-
sere Anlagen selbst - alles aus einer Hand. Dabei betrachten wir den gesamten Arbeitsprozess, Menge und
Eigenschaften des Materials, sowie bestehende Umweltbedingungen.

Unser Expertenteam begleitet Sie vom ersten Beratungsgesprach, Uber die verschiedenen Projektphasen, bis
hin zur erfolgreichen Inbetriebnahme.

@ Beratung / Schulung

© Anlagenplanung

© Engineering

O Montage / Inbetriebnahme
© Inspektion / Wartung

@ Messtechnik

@ Instandsetzung

@ After-Sales-Service

= www.(ULMATEC).com
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Unser vielfaltiges Schulungsprogramm macht Sie auf3erdem fit im Umgang mit unseren Absauganlagen, der
Bedienung von Steuerungen oder dem Austausch von Verschleif3- und Ersatzteilen.

Alle bendtigten Verschleif3teile wie Filter, Verbindungsschlauche oder weiteres Zubehor,
konnen Sie bequem Uber uns beziehen.

Fir eine lange Lebensdauer und besténdige Qualitat Ihrer Anlage warten und priifen wir (auch Fremdanla-
gen) diese auf Wunsch und vermeiden so kostenintensive Ausfallzeiten und Serviceeinsatze.

O

52
INNOVATION Eé BERATUNG n<=
KNOW-HOW = VERTRAUEN -
o 2
“ SERVICE  avsiir &
- Z§
> ERFAHRUNG

EXPERTISE O TEAM
WISSEN Q SUPPORT

o ZUVERLASSIGKEIT
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Success Story

Die Erich Dieckmann GmbH ist ein Traditionsunternehmen, welches bereits seit 1870 Beschlage fur Maobel,
Tdren und Fenster herstellt. Bei der Produktion dieser Beschlage entsteht durch das Schleifen ein Alumi-
niumstaub, welcher in Verbindung mit Luft und einer wirksamen Zindquelle hochexplosiv ist. Dieses Staub-
Luft-Gemisch gilt es zum Schutz von Mensch und Maschine ordnungsgemafl abzusaugen.

Als Losung installierten wir zwei 22 kW starke Anlagen des Typen .IEP", welche den Staub direkt an den 28
Anschlissen der elf Bearbeitungszentren erfassen und absaugen. Die grof3e Materialmenge von 20 Litern
Aluminiumstaub pro Tag erfordert den Einsatz eines Vorabscheiders, durch welchen bereits ein Grof3teil des
Materials ausgetragen werden kann.

Unsere ATEX-Anlagen ([ATmosphéres EXplosibles) legen wir gemaf dem primaren Explosionsschutz aus, wel-
cher durch praventive Mafinahmen die Bildung einer explosiven Atmosphare verhindert und ohne Berstschei-
ben oder Unterdrickungsmafnahmen auskommt. So ergeben sich deutlich niedrigere Folge- und Unter-
haltskosten, als bei herkommlichen ATEX-konformen Anlagen anderer Hersteller.

Die erfolgreiche Abnahme unserer Anlage durch den TOV SUD bestatigt unsere innovative Technik und den
hohen Sicherheitsstandard, den wir unseren Kunden bieten.
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Fakten

Material

Prozess

Anzahl Bearbeitungszentren
Anlage

Max. Volumenstrom

Max. Unterdruck

Filter

Filterflache

Vorabscheider

Erfassung

Austrag

Optionale Komponenten

ULMATEC

Absaugtechnik

Aluminium

Schleifen

11

IEP 150-6-4 /22 MD

28.100 m3/h

6.000 Pa

Patronen 6 Stk. (nano, antistatisch])
150 m?

Zyklon, seitlich
Direkterfassung an Maschinen
Eimer 2 Stk. (16l

Precoat-Einheit, Funkenerkennung mit automatischer
Loschmitteleindisung, Loschleitung, Absperrschieber

TOV zertifiziert!
Aluminium Absaugsysteme von ULMATEC
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